SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

WYKONANIE NAKEADEK BITUMICZNYCH
WRAZ Z ROBOTAMI TOWARZYSZ ACYMI NA ULICACH GMINNYCH
BEDACYCH W ZARZ ADZIE
ZARZ ADU DROG | ZIELENI MEIJSKIEJ W PABIANICACH

RECYKLING
- FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbétowe] specyfikacghtecznej (SST) g wymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zwkanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanoim
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanokudhent przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na drogach miejskigmminnych.
1.3. Zakres robot oltiych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét amanych z
frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazemby wykonywane w celu:
* uszorstnienia nawierzchni,
* profilowania,
* napraw nawierzchni oraz przed wykonaniem nowej tmars
1.4. Okrdlenia podstawowe
* Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérnezygie mieszanki mineralno-asfaltowej
odzyskanej z nawierzchni.
» Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotn@any proces skrawania gornej
warstwy nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania okre&lona gtcbokaosé.
» Pozostate oki&tenia s zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w SST ,Wymagania ogolne".
1.5. Ogodlne wymagania dotygz robot.

Ogolne wymagania dotyaeze robot podano w SST ,Wymagania og6lne"

2. MATERIALY
Nie wyskpuj a

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotygz sprztu
Ogolne wymagania dotyaze sprztu podano w SST ,Wymagania ogolne".
3.2. Spret do frezowania
Nalezy stosowa frezarki drogowe umadiwiaj ace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno

na okrélona gtcbokas¢.
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Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewdhizachowanie wymaganej rowst
oraz pochylé poprzecznych i podinych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot
(naprawy czsci jezdni) Inzynier maze dopycié frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokd¢ bebna frezugcego powinna by dobrana zaleie od zakresu robét. Przy lokalnych
naprawach szeroké be¢bna mae by dostosowana do szerakd skrawanych elementow
nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szerikbebna skrawajacego powinna by co
najmniej rowna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki muszy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu,
podajacy go z jezdni ndrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych naclgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem
odzyskanego materialu do recyklingu na agor w otaczarce, zaleca ¢sifrezowanie
wspotbiene, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotéwecdma skrawajcego jest zgodny z
kierunkiem ruchu frezarki. Za zged Inzyniera mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbiene, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhma skrawajcego jest przeciwny do
kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanymafké musz, a poza nimi powinny, iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgddzyniera mana dopuci¢ frezarki bez tego
systemu:

* nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

* nadrogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca
powinien przedstawidane techniczne frezarek, a w przypadkach jakietiks watpliwosci

przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotygz transportu

Ogolne wymagania dotyaee transportu podano w SST ,Wymagania ogolne".

4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materialu powinien¢ igpk zorganizowany, aby zapewnprac

frezarki bez postojow. Materiat me byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST , Wymiagagolne".
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5.2. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna &y frezowana do gbokadsci, szerokéci i pochyler zgodnych z
dokumentagj projektows | SST.
Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez denia nowej warstwycieralnej,
to jej tekstura powinna ldyjednorodna, ztoona z niecigtych pruzkédw podhenych lub innych
form geometrycznych, gwarantagych rowng¢, szorstkéc i estetyczny wygid.
Jezeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowanejeézi jezdni, to wowczas, ze
wzgledow bezpieczéstwa naley spetnt nastpuj ace warunki:

a) nalezy usuryé scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegdélnych paséw ruchu, wysék@odiuznych pionowych
krawedzi nie mae przekracza40 mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii
kraweznika (scieku) dopuszcza siwigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy
gtebokaici wickszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,

d) krawgdzie poprzeczne na zaktzenie dnia roboczego powinnydklinowo scigte.

5.3. Uszorstnienie warstwégieralnej
Technologia ta ma zastosowanie w przypadku navheiaziowych, ktére charakteryzaijsic mah
szorstkdcia spowodowasn polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfalia.
Frezarka powinnascia¢ okoto 12 mm warstwyscieralnej tworac szorsth makrotekstug
powierzchni. Zby skrawajace na obwodzie dbna frezujacego powinny b§ tak dobrane, aby
zapewné regularn rzezbe powierzchni po frezowaniu

5.4. Profilowanie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania nieoésov podtuznych i matych kolein lub
innych deformacji. Jeeli frezowanie obejmie catpowierzchng jezdni i nie kdzie wbudowana
nowa warstwascieralna, to frezarka musi bysterowana elektronicznie wagem ustalonego
poziomu odniesienia, a szerdkdxbna frezugcego nie mge by mniejsza od 1800 mm.

Jezeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko ozsci jezdni to frezarka m@ by
sterowana mechanicznie, a wymiabba skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci robot i
zaakceptowany przezAyniera

Frezowanie warstwycieralnej przed uteeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wggm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna by

sfrezowana na gbokas¢ projektowan z doktadnécia + 5 mm
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST ,Wymagania ogolne".
6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych
6.2.1. Minimalna cgstotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanegimeno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiar6w kontrolnych nawierzchni frganej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw
1 | Réwnas¢ podiwna tata 4-metrova co 20 metrow

2 | Réwnas¢ poprzeczna tata 4-metrova co 20 metrow

3 | Spadki poprzeczne co50m

4 | Szerokd¢ frezowania co50m

5 | Gkebokas¢ frezowania na biezaco, wedtug SST

6.2.2. Réwné¢ nawierzchni
Nierownaci powierzchni po frezowaniu mierzone dat4-metrova zgodnie z BN-
68/8931-04 [1] nie powinny przekragz& mm

6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinygyzgodne z dokumentacprojektowy, z
tolerancy = 0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania
Szerokd¢ frezowania powinna odpowiaélazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej
z doktadnécia £ 5 cm.

6.2.5. Gigbokas¢ frezowania
Giebokas¢ frezowania powinna odpowiadl@icbokaici okreslonej w dokumentaciji projektowej z
doktadnd@cia £ 5 mm
Powyzsze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyaz wyburzenia kilku lub
wszystkich warstw nawierzchni przy naprawach kamteh. W takim przypadku wymagania
powinny by okreslone w SST w dostosowaniu do potrzeb wyrikggh z przygtej technologii

naprawy
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST ,Wymagagdidne".
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostik obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy)

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robo6t podano w SST ,\Wgan& ogolne".
Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, SST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolefi wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici
Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrioi podano w SST ,Wymagania ogolne".
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fifrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie nawierzchni na catej szerégigezdni,
- transport sfrezowanego materiatu we wskazane n@gjsc

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w specyfikiaghnicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
BN-68/8931 -04 Drogi samochodowe. Pomiar rovanaawierzchni planografem i tat

6/6



